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TYPICAL FUEL CELL INSTALLATIONS
INSTALLATION TYPIQUES DE CELLULES DE CARBURANT

Cells without mounting flanges use .1257x1” (.3 x
2.54cm) straps top and bottom bolted or welded
to frame in trunk.

Les cellules sans rebords de montage utilisent sur
le dessus et le dessous des bandes de 0,125x 1"
(3 x 25,4 mm) boulonnées ou soudées a la coque
dans le coffre.

DRAWING 3
DESSIN 3

Weld 1”7 (2.54cm) tube frame to trunk floor to bolt to celf
frame.

Souder un tube de 1" (2,54 cm) au plancher du coffre pour
le boulonner sur le cadre de la cellule.

Bottom of fuel cell must be covered with .024” (.(61mm) steel or .032” (.81mm) aluminium sheet metal when fuel cell

protrudes through floor.

Le fond de la cellule doit étre couvert d'une feuille d'acier de 0,024" (0,61 mm) ou d'aluminium de 0,032” (0,81 mm) si

la cellule traverse le plancher.

ACCEPTED DRIVELINE LOOP
BOUCLE D'’ARBRE DE TRANSMISSION ACCEPTEE

Front U-joint
joint en U avant

67 (15,2 cm) max
=\

2” (5cm) wide
largeur 2" (5 cm)
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